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MASZYNY OWIJAJACE Z GRUPY - WMS -

Maszyny owijajgce z grupy WMS reprezentujg nowa generacje owijarek do palet, uzywanych we
wszystkich gateziach przemystu na koncach linii produkcyjnych do zabezpieczania tadunkéw folig - rozciagliwg,
stretch. Ten najtanszy i najczesciej stosowany sposéb zabezpiecza towary przed niespodziewanymi przemiesz-
czeniami i zniszczeniami podczas transportu. Owiniecie folig stretch chroni tadunki przed niepozadanymi
efektami pogodowymi zapobiegajac zniszczeniom powodowanym przez wode lub kurz. Gtiéwnym zatozeniem
przy projektowaniu i konstruowaniu owijarek z grupy WMS byta koncepcja ich modutowej budowy. Zgodnie z tg
koncepcja, istnieje mozliwosci dostosowania owijarek do indywidualnych potrzeb uzytkownika. Wybrana na
poczatku prostsza wersja maszyny moze by¢ krok po kroku modernizowana, w zaleznosci od rosngcego
zapotrzebowania w zakresie jakosci i efektywnosci pakowania. Zastosowanie réznych systemow rozciggania
folii stretch: od prostego hamulca recznego do dwusilnikowej glowicy pre-stretch, gwarantujgcej najwyzsze;j
jakosci wstepny rozciag folii, poprzez réznego rodzaju opcje wyposazenia dodatkowego, jak podniesienie
wysokosci owijania, dodatkowg stabilizacje tadunku, dostosowanie konstrukcji owijarki do systemu transportu
towardéw w zaktadzie produkcyjnym, czy przystosowanie do zwiekszonego ciezaru palety, stanowig o przewadze
maszyn wykonanych wedtug tej koncepciji. O zaawansowaniu technologicznym tych konstrukcji wymownie
swiadczy fakt mozliwosci zmodernizowania sterowanej recznie owijarki w potautomat lub docelowo,

W ,samouczacqg’ sie maszyne gdzie wszystkie palety pakowane sg tak samo jak paleta wzorcowa.

GLOWNE ZALETY OWIJAREK WMS

- Filozofia modutowej konstrukcji urzadzen.

- Nowoczesna konstrukcja charakterystyczna dla catej grupy maszyn WMS.

- Nowe rozwigzania wyposazenia do wstepnego rozciagu folii.

- Latwa wymiana dostepnego wyposazenia owijarki w zakfadzie uzytkownika.

- Zwiekszanie mozliwosci urzagdzenia w zaleznosci od zapotrzebowania uzytkownika.

- Przedtuzenie zywotnosci czesci ruchomych przez zastosowanie nowoczesnych tozysk tocznych.

- Redukcja przestrzeni niezbednej do pracy maszyny, zwigzana w umieszczeniem w maszcie elementow
sterujacych owijarkg, a wozka z folig z boku masztu.
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WMS Optimum 2 wieloparametrowe programy owijania + tryb reczny

Jest prostg pétautomatyczng owijarkg catkowicie eliminujgca wysitek obstugi. Zostata
zaprojektowana dla zaktadéw produkcyjnych i magazynéw, w ktérych trzeba zapakowacé srednig
ilos¢ tadunkéw na paletach, lub wiekszg ilos¢ tadunkéw o tej samej wysokosci. Gwarantuje
doskonatg stabilizacje tadunku i wysokg jako$é owiniecia. Sterowanie maszyng jest proste -
uzycie przycisku START powoduje uruchomienie owijarki i caty cykl pakowania przebiega bez
' dalszej ingerenciji operatora. Powtarzalno$¢ programu pakowania zapewnia zapisanie para-

metréw cyklu w pamieci owijarki. Hasto dostepu dodatkowo zabezpiecza przed niepozadanymi
zmianami. Kazdy z programow posiada mozliwos¢ ustawiania nastepujgcych parametrow:

= B  szybkosci przesuwu wozka z folig w gore i w dot (oddzielnie), regulacje predkosci obrotowe;j,

- = ilogci owinie¢ na gorze i na dole tadunku, ewentualnie zmiane wstepnego i koricowego rozciggu
folii. Maszyna w zaleznosci od wyposazenia w gorny docisk oferuje cztery rézne typy owijania:

proste, krzyzowe, z przykryciem i bez przykrycia.

WMS Standard s wieloparametrowych programoéw owijania + tryb reczny

Owijarka jest przeznaczona dla zaktadéw produkcyjnych i magazynéw, ktére pakujg
Srednie ilosci palet rozmiarach r6znych rozmiarach tadunku. Gwarantuje doskonale
zabezpieczenie pakowanych towardw. Pie¢ niezaleznych programéw owijania po
ustawieniu i zapisaniu w pamieci, moze zostac¢ zabezpieczonych hastem dostepu przed
niepozadanymi zmianami. Kazdy z programow posiada mozliwos¢ ustawiania
ﬁ ' nastepujacych parametrow: szybkosci przesuwu wozka z folig w gore i w dot

(oddzielnie), regulacje predkosci obrotowej, ilosci owinie¢ na gérze i na dole tadunku,
ewentualnie zmiane wstepnego i koncowego rozciggu folii. Maszyna w zaleznosci od

& 8. wyposazenia w gorny docisk oferuje cztery rézne typy owijania: proste, krzyzowe, z

- "~ przykryciem i bez przykrycia.

WMS Profi System sterowania " Teach —in ", 20 wieloparametrowych programéw owijania + tryb reczny

Jest potautomatyczng, wydajng i zaawansowang technologicznie owijarkg do folii stretch
A wyposazong w 20 programow, z ktérych kazdy posiada mozliwos¢ ustawiania najwa-
zniejszych parametrow procesu owijania. Maszyna przeznaczona dla firm, ktére pakujg
m | duze ilosci palet o réznych rozmiarach tadunku gwarantuje doskonate zabezpieczenie
pakowanych towaréw. System sterowania ,Teach-in” sprawia, ze programowanie
2 owijarki jest bardzo proste. Po zakonczeniu pierwszego cyklu pakowania parametry
w8 programu sg automatycznie zachowywane w pamieci. Po przejsciu do trybu automa-
’ = tycznego i nacisnieciu przycisku START zapamietany program jest uruchamiany.
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Systemy rozciagu folii

Hamulec reczny

Najprostsze rozwigzanie podawania folii na pakowany tadunek, gdzie naprezenie
folii regulowane jest recznie. Poprzez przekrecenie uchwytu hamulec jest $ciskany
bad? luzowany, co powoduje zmiane napiecia folii. To rozwiazanie nie daje mozli-
wosci realizowania wstepnego rozciagu folii, umozliwia jedynie napiecie wtorne,
dobierane eksperymentalnie przez dociskanie uchwytu hamulca. Rozwigzanie to
stosowane jest w sytuacjach nie wymagajgcych wysokiej jakosci pakowania, i nie
daje znaczgcych oszczednosci w zuzyciu folii.

Hamulec elektromagnetyczny

W tym rozwigzaniu folia prowadzona jest przez specjaing rolke hamujaca. Ten typ
hamulca réwniez nie daje mozliwosci wstepnego rozciagania folii. Napiecie korco-
we regulowane jest za pomocg rolki hamujacej, sterowanej elektromagnesem. Sita
hamowania jest ustawiana i requlowana na panelu sterowania maszyny. Zastoso-
wanie tego typu hamulca umoziiwia zwiekszenie sity $ciskajacej tadunek na palecie
i w efekcie lepszg jego stabilizacje.

Mechaniczny prestretch folii

Folia jest rozwijana sitga wytwarzng przez obracajaca sie palete z tadunkiem. Pomie-
dzy dwoma gtéwnymi rolkami, ktdre sprzezone sa za pomocg przektadni taricucho-
wej realizowany jest wstepny rozciag folii (prestretch) redukujacy zuzycie folii.
Stopien wstepnego rozciggu moze by¢ zmieniany przez wymiane kot zebatych w
przekfadni. Mechaniczny prestretch redukuje o ok 10% - 30% zuzycie folii stretch
zapewniajac znaczne oszczednosci finansowe | zapewnia szybki zwrot inwestycji.

Jednosilnikowa gtowica prestretch

W tym rozwiazniu wstepny rozciag folii (prestretch) realizowany jest pomiedzy dwoma
gtownymi watkami  sprzezonymi za pomoca przektadni. Jeden z watkow napedzany
Jest silnikiemn elektrycznym umozliwiajac osiagniecie wiekszego stopnia wstepnego roz-
ciagu folii. Naciag koncowy jest requlowany, i ustawiany na panelu stefowania owijar-
ki w zakresie 70% - 400%. To rozwigzanie gwarantujac doskonata jakosc opakowania,
daje wymierne skutki ekonomiczne. Obnienie zuzycia folii o ok. 20% - 40% znacznie ob-
niza koszty pakowania, umozliwiajac szybki zwrot inwestycji. Znaczaco wzrasta rowniez
estetyka opakowania tadunku na palecie.

Jednosilnikowa gfowica prestretch - wersja LIGHT

Prostsza wersja jednosilnikowe]j gtowicy prestretch. Od rozwigznia standardowego
odroznia jg koniecznosc recznego przeprowadzenie wstegi folii miedzy watkami pro-
wadzgcymi. Rozcigganie folii odbywa sie pomiedzy dwoma gtéwnymi watkami, sprze-
zonyni za pomoca przektadni tancuchowej. Standardowo ustawiona wartos¢ wstep-
nego rozciggi folii (prestretch) wynosi 180% i mozna ja regulowac przez zmiane kot
zebatych w przektadni. Naciag koricowy folii realiowany jest za pomoca roznicy pred-
kosci obracajacej si¢ palety z tadunkiem, a predkoscig obrotowa siinika elektrycznego
sterujacego jednym z gtéwnych watkoéw hamujacych. Wartosé koricowego napiecia
folii mozna regulowac i ustawia¢ na panelu kontrolnym w zakresie 70% - 400%.

Dwusilnikowa gfowica prestretch

Gtownym zatozeniem tego rozwiazanie jest wstepne rozcigganie folii pomiedzy
dwoma gféwnymi watkami, z ktorych kazdy ma swoj oddzielny naped i rézna pred-
kos¢ obrotowaq. Wstepnu rozcigg folii (prestretch) mozna piynnie requlowac i usta-
wiac na panelu sterowania w zakresie 50% - 500%, w zaleznosci od uzywanej folii.
Naciag konicowy regulowany jest w zakresie 70% - 400%. To rozwigzanie redukuje
zuzycie folii o ok. 20% - 50% gwarantujac szybki zwrot inwestycji. Dwusilnikowa
gtowica prestretch powoduje wzrost jakosci i estetyki opakowania. Moze by¢ sku-
tecznie uzywana do pakowania tadunkdw fatwo deformujgacych sie lub delikatnych.

Urzadzenie do automatycznego odcinania folii

moze byc¢ dofgczone do owijarek wyposazonych w jedno, lub dwusilnikowe gtowice prestretch. Podczas ostatniego obro-
tu palety folia jest specjalnie perforowana, a zatrzymane urzadzenie prestretch i dalej obracajaca sie paleta z tadunkiem po-
wodujg powstanie sity, ktéra przerywa folie.
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Jedng z gtéwnych zalet filozofii modutowej konstrukcji owijarek WMS, jest mozliwo$¢ stworzenia

urzadzenia spetniajgcego konkretne wymagania uzytkownika, w wyjatkowo krotkim czasie. W momencie zmiany

potrzeb i wymagan w zakresie pakowania, maszyna jest zawsze przygotowana do rozbudowy.

Wyposazenie / opcje OPTIMUM STANDARD PROFI
Hamulec reczny posiada opcja dodatkowa | opcja dodatkowa
Hamulec elektromagnetyczny opcja dodatkowa posiada posiada

Hamulec mechaniczny

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

Mechaniczny wstepny rozciag (80%, 130%, 180%)

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

Jednosilnikowa gtowica prestretch (70% - 400%)

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

Dwusilnikowa gtowica prestretch (50% - 500%)

niedostepna

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

Automatyczne odcinanie folii

niedostepne

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

Elektryczny docisk gorny

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

Pomiar wysokosci fadunku (fotokomorka) posiada posiada posiada
Orientowane zatrzymanie stotu obrotowego posiada posiada posiada
Regulacja predkosci obrotowej stotu obrotowego opcja dodatkowa | opcja dodatkowa | opcja dodatkowa
Ptynna regulacja predkosci wozka z folig. posiada posiada posiada
Dodatkowe wyposazenie owijarki OPTIMUM STANDARD PROFI

Rampa najazdowa

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

Stojak na folie

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

Rama do wpuszczenia stotu w podioge

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

Dostepne modyfikacje owijarek

OPTIMUM

STANDARD

PROFI

Nietypowe srednice stotu obrotowego

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

Podniesiona nosnos¢ statu obrotowego

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

Stot obrotowy z wycieciem na reczny wézek paletowy

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

Instalacja owijarki w linii produkcyjnej

niedostepne

opcja dodatkowa

opcja dodatkowa

DANE TECHNICZNE OPTIMUM | STANDARD | PROFI

Napiecie 3 x 400V , 50Hz

Pobdr mocy 3,2kVA

Rozmiary w rzucie pionowym 2350 x 1500mm

Wysokos¢ stotu obrotowego 85mm

Wysokos$¢ owijarki 2360mm

Waga urzadzenia bez docisku gérnego 480kg

Waga urzadzenia z dociskiem gérnym 550kg

Klasa bezpieczenstwa IP 54

Maksymalna nosnos¢

1200kg ( 1500kg, 1800kg )

Rozmiar pakowanego tadunku 1200 x 800mm
Maksymalna wysoko$¢ pakowanego towaru 2300mm
Predkos¢ obrotowa stotu 10/ min
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Parametr
y KONFIGURACJA OWIJARKI WMS
do wyboru
i . WMS 15 WMS 16,5 WMS 18 WMS 23
POds,tawa owijarki (9 stotu 1,50m) (9 stotu 1,65m) (9 stotu 1,80m) (9 stotu 2,30m)
(stot obrotowy)
Rampa najazdowa Opcja
1,20m
Rampa najazdowa Opcja
1,70m
Rama do montazu Opcja

podstawy w posadzce

. —— Fotokomérka
Naped stotu Pasek klinowy & Przektadnia 1500kg Z wycigciami 1000kg bezpieczenstwa dla stotu
tancuch 1200kg -E- e

obrotowego z wycieciami - E -

Podwyzszenie tadownosci Opcja
do 2500kg
Opakowanie transportowe
Maszt owijarki OPTIMUM STANDARD PROFI

wysokos¢ 2,30m

Maszt owijarki
wydtuzony do 3,0m

Pomiar wysokosci

tadunku fotokomérka W cenie W cenie W cenie
Jed;‘(l)c\):ilcl:gllzcz)wa Jednosilnikowa Dwusilnikowa
Reczny Elektormagnetyczny Mechaniczny wstepny \%stepnego gtowica do gtowica do
System rozciagu folii hamulec folii hamulec folii rozciag folii rozeiagu folii wstepnego wstepnego
(wersja Light) rozciggu folii rozciggu folii
Opcja | Opcja | Opcja |
Automatyczne
odcinanie folii
Orientowanie Regulacja predkosci
Wiaczniki i regulacja Wiacznik nozny zatrzymanie stotu obrotowej stotu
stotu obrotowego obrotowego obrotowego
brak Opcja
Dla stotu Dla stotu Dla stotu
DRStol | WS 151 masztu oSl | wms 165 imasztu | oo WMS 18 i masztu
Docisk gorn wydtuzonego do 3,0m ' wydtuzonego do 3,0m wydtuzonego do 3,0m
gorny (50kg ) y 9 ’ (50kg ) y 9 : (50kg ) y 9 ’
(50kg ) (50kg) (50kg )

Stojak na folie przykryciowa | Opcja |

Montaz maszyny w
podstawowej konfiguracji

TECHNO Sp.j. zastrzega sobie prawo do zmiany cen z tytutu zmiany kursu Euro, jak réwniez wszystkich danych bez uprzedzenia
Podane ceny sg cenami netto w PLN, do ktérych trzeba doliczy¢ 23%VAT
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